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CLIENTELE VISEE

Les techniciens et ingénieurs de projets et de conception de systemes de ventilation
industrielle.

OBJECTIFS

Le cours a pour objectif de rendre les participants aptes a utiliser les principes généraux
de la ventilation industrielle pour la protection de la santé et sécurité des travailleurs en
accord avec la loi Québécoise

PEDAGOGIE

Un conférencier utilisant des acétates électroniques projetés, donnant des explications
et dirigeant les discussions. Des exemples de calculs pour illustrer les principales
méthodes de calculs ou de conception.

NIVEAU DU COURS

Ce cours de niveau pratique pourra étre suivi avec succes par ceux qui ont une
expérience minimale de la ventilation industrielle. La plus grande partie du cours est de
nature pratique, appuyé par des images, des exemples et des anecdotes.

PROFESSEUR

BEAUDET, Maurice, ing.

Ingénieur conseil et formateur spécialisé en ventilation industrielle, dépoussiérage et
qualité de I'air depuis 1973.

Ingénieur principal chez Beaulier.

Expérience de 8 ans en enseignement au département de mécanique du batiment du
Cégep Ahuntsic, deux sessions a I'Ecole Polytechnique de Montréal et plusieurs
dizaines de conférences et cours depuis.
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MATERIEL FOURNI PAR BEAULIER

Notes de cours dans un cahier boudiné, en francais, reproduisant les acétates utilisés par
le professeur pour donner le cours.

Exemplaire des livres et documents de référence.pour consultation sur place.

MATERIEL FOURNI PAR LE PARTICIPANT

Les participants devront avoir avec eux: le nécessaire pour prendre des notes et faire des
calculs simples.

CERTIFICAT DE PARTICIPATION

Beaulier Formation émettra a la fin du cours, aux participants présents, un certificat de
participation énoncant le sujet et le nombre d’heures suivies.

LOI 90 FORMATION DE LA MAIN-D’'@EUVRE (1%)

Beaulier Formation est formateur agréé par Emploie Québec #54324 et émet le formulaire
du Conseil du trésor du Québec CO-1029.8.33 ATTESTATION DE PARTICIPATION A
UNE ACTIVITE DE FORMATION qui certifie que les frais encourus pour la formation sont
admissibles pour crédit d’'imp6t.

----Fin du plan de cours----
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